FORMENBAU

Produktbeschreibung

Product description

E Auswerferstifte mit kegeligem Kopf, DIN 1530 Teil 3, Form D
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 1,
e Form A (hnlich DIN IS0 6751)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 1,
Form A (&hnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte | Kernstifte, ahnlich DIN 1530 Teil 1,

# — — Form A (&hnlich DIN IS0 6751)

Auswerferstifte | Kernstifte, ahnlich DIN 1530 Teil 1,
Form A(ahnlich DIN ISO 6751)

Stifte unnitriert ca. 54 HRC, ahnlich DIN 1530 Teil 1,

>’ - Form A(ghnlich DIN 0 6751

Kupferkernstifte mit zylindrischem Kopf, &hnlich DIN 1530 Teil 1,
Form A (&hnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 1,

# —_ — Form AH (ahnlich DIN IS0 6751)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf und DLC-Beschichtung,

_ ahnlich DIN 1530 Teil 1, Form AH (ahnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte mit einseitiger Verdrehsicherung,
ahnlich DIN 1530 Teil 1, Form AH (&hnlich DIN ISO 6751)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf aus HSS,

# — — ahnlich DIN 1530 Teil 1, Form AH (ahnlich DIN IS0 6751)

Auswerferstifte rost- und saurebestandig, ahnlich DIN 1530 Teil 1,
Form AH (ahnlich DIN ISO 6751)

Produktbeschreibung
Product description
Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 2,

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 2,

ﬁ—_: _ Form C (ahnlich DIN ISO 8694)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf, DIN 1530 Teil 2,
Form CH (&hnlich DIN IS0 8694)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf und DLC-Beschichtung,

_ &hnlich DIN 1530 Teil 2, Form CH (&hnlich DIN ISO 8694)

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf aus HSS,
FE &hnlich DIN 1530 Teil 2, Form CH (&hnlich DIN ISO 8694)




Ausfiihrung Werkstoffe Durchmesser Schafttoleranz

Type Material Diameter Shaft tolerance
inmm

gehartet Werkzeugstahl

0,5-16,0 100 - 315 g6

nitriert und oxidiert Warmarbeitsstahl 1.0-32.0 100 - 1250 g6

blank nitriert Warmarbeitsstahl 1.0-32,0 100 - 1000 g6
unnitriert Warmarbeitsstahl 15-32.0 100 - 800 g6 - 0,005

hochvergitet Warmarbeitsstahl 2,0-16,0 160 - 400 g6
hochvergutet Warmarbeitsstahl 3.0-25,0 100 -500 g6 - 0,005

Berylliumfreie Kupferlegierung 2.0-16,0 100 -500 g6

gehartet Werkzeugstahl 0,5-25,0 40 -800 g6

gehartet Werkzeugstahl 0,8-25,0 40 -800 g6

gehértet Werkzeugstahl 2,0-12,0 160 - 250 g6

. Hochleistungs-
gehartet schnellschnittstahl 0,7-18,0 40-630 96
rostfrei Rostfreier Stahl 1.0-12,0 100 - 315 g6

Ausfiihrung Werkstoffe Ansatzdurchmesser | Schaftdurchmesser Gesamtlange |, Léngel, Schafttoleranz
Type Material Base diameter Shaft diameter Total length |, Lenght |, Shaft tolerance

nitriert und oxidiert Warmarbeitsstahl 0,6-2,5 2,0-3,0 80 -200 32-80 -0,1
blank nitriert Warmarbeitsstahl 0.6-25 2,0-3,0 80 -200 32-80 -0.1
gehartet Werkzeugstahl 0.5-25 2,0-3,0 63 -315 25-160 -0,1
gehértet Werkzeugstahl 0,5-2,5 2,0-30 83 -315 25-160 -0,1

Hochleistungs-

gehartet schnellschnittstahl 0,5-25 2,0-3,0 63- 315 25-160 -0,



FLACHAUSWERFERSTIFTE

Produktbeschreibung
Product description

Flachauswerfer mit zylindrischem Kopf,
DIN ISO 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FA)

Flachauswerfer mit zylindrischem Kopf,
DIN ISO 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit 2 Eckenradien, dhnlich DIN ISO 8693
(DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerferstifte mit 2 Eckenradien und DLC-Beschichtung,
&hnlich DIN ISO 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit 4 Eckenradien, ahnlich DIN ISO 8693
(DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit 4 Eckenradien und DLC-Beschichtung,
&hnlich DIN ISO 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit Blattiiberlange, ahnlich DIN ISO 8693
(DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit 2 Eckenradien und Blattiberlange,
ahnlich DIN IS0 8693, gehartet (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

Flachauswerfer mit 4 Eckenradien und Blattuberlange,
&hnlich DIN ISO 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FAH)

i

AUSWERFERHULSEN

Produktbeschreibung
Product description

Auswerferhiilsen mit zylindrischem Kopf,
ﬁ DIN ISO 8405 (&hnlich DIN 16756)

Auswerferhiilsen mit zylindrischem Kopf,
F — DIN IS0 8405 (&hnlich DIN 16756)




Ausfiihrung Werkstoffe MaBealb Schaftdurchmesser Gesamtlange |, Langel,
Type Material Dimensions alb Shaft diameter Total length | Lenght |,

nitriert und oxidiert Warmarbeitsstahl 0.8-2.5|3,5-15.5 4,0-16,0 63 - 400 30-200
gehértet Werkzeugstahl 0.5-2.5/1.8-15,5 2,0-16,0 63 - 400 30-200
gehértet Werkzeugstahl 05-25/2.8-115 3,0-12,0 63 -315 30-160
gehértet Werkzeugstahl 05-2,512.8-1.5 3,0-12,0 63 -315 30-160
gehartet Werkzeugstahl 05-2512,8-115 3,0-12,0 63 -315 30-160
gehértet Werkzeugstahl 0,5-2,512,8-1.5 3,0-12,0 63 -315 30-160
gehértet Werkzeugstahl 0.6-2,5128-115 3,0-12,0 125 -315 32-80
gehartet Werkzeugstahl 08-2,002,8-9,5 3,0-10,0 125 - 315 32-80
gehértet Werkzeugstahl 0.8-20128-95 3,0-10,0 125 - 315 32-80

Ausfiihrung Werkstoffe Bohrungsdurchmesser Schaftdurchmesser Gesamtlange |, Schafttoleranz
ype Material Bore hole diameter Shaft diameter Total length | Shaft tolerance

blank nitriert Warmarbeitsstahl 15-16,0 3.0-20,0 50 - 400 g6

gehartet Werkzeugstahl 15-16,0 3,0-20,0 50 - 400 g6



