'artner fiir Diamantwerkzeuge
2= Your competent partner for diamond tools

B Votre partenaire compétent pour des outils de diamants
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Fiir jede Anwendung fiihren wir d

We have the appropriate tool

Spiralbohrer und Bohrloc
Twist drills and k
Forets en s r__!' '

PKD-Werkzeuge fiir ECM
PCD tools for ECM

Outils PCD pour ECM

PKD-Rondierwerkzeug
PCD chamfering tools
Outils PCD




Diamantwerkzeuge und Friser fiir die optische Indust

Outils de diamants et fraiseuses pour I'indust
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Wechselplattensystem zu
bestiicken mit ND, MKD
CVD, PKD und CBN
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Gravierstichel 40°

vorprofiliert

fertig hinterschliffen

Schnittrichtung : rechts
Spitzenwinkel : 40°
Spitzendurchmesser : 0,2 £ 0,05 mm
b1 | L |Grad| Dg | L |

500.DIP70174005  005:001) 6 | 40 | 3 | 38
 500.01P70174010 10,040,020 6 | 40 | 3 | 38

L] L “-
Gravierstichel 60°
vorprofiliert
fertig hinterschliffen
Schnittrichtung : rechts
Spitzenwinkel : 60"
Spitzendurchmesser : 0,2 + 0,05mm

(Bestoli-Nr | D1 | i1 )6xd] D¢} L |

| 500.01P70176005  |0,05¢001| 6 | 60 | 3 | 38 |
5000170176010 _[0,104002] 6 | 60 | 3 | 38 |

[ ] [ ] ﬂ
Gravierstichel 90
vorprofiliert
fertig hinterschliffen
Schnittrichtung : rechts
Spitzenwinkel : 90
Spitzendurchmesser : 0,2 + 0,05 mm

Bestell-Nr. | 01 | 1 |Grad| Da | L

|500.0IP70179005  |0,05001f 6 | 90 | 3 | 38 |
|500.01P70179010__|0,10+002] 6 | 90 | 3 | 38 |

ZwischenmaBe auf Anfrage.

Fiir eine héhere Standzeit liefern wir unsere Werkzeuge mit feingeschliffenen Schneiden.

Hartmetall und Geometrie sind speziell fiir die HSC-Bearbeitung von
Gold, Stahl, Titan, Aluminium, Buntmetallen sowie Kunststoffen ausgerichtet.

Beschichtung auf Anfrage



VHM - Mikro - Schaftfraser
Kurze Version

Ausfiihrung : 2 Schneiden

Schnittrichtung : rechts

Drallwinkel : 30° rechts

Rundlaufgenauigkeit : 0,003 mm
Bestell-Nr: | D1 | 11 | pa| L | Bestell-nr: | b1 | 11 | D4
500.01P72400005 | 0,05 | 005 | 3 | 38 J 500.DIP72400090 | 00 | 090 | 3 |
500.01P72400006 | 0,06 | 0,06 | 3 | 38 | 500.01p72400095 | 05 [ 0,95 | 3 |
0,07 | 0,07 | 3 | 38 || 500.0IP72400100 | 1,00 [ 1,00 | 3
500.01P72400008 | 0,08 | 0,08 | 3 | 38
500.01P72400009 | 0,09 | 0,09 | 3 | 38 § 500.DIP72400110 | 1,10 | 1,10 | 3 |
500.01P72400010 010 [ 3 | 38 15 | 115
500.01p72400012 | 0,12 | 012 | 3 | 38 | 500.0p72400120 | 1,20 [ 1,20 | 3 |
500.01P72400015 | 0,15 | 0,15 | 3 | 38 § 500.DIP72400125 | 1,25 | 1,25 | 3 |
500.DIP72400020 | 0,20 | 0,20 | 3 | 38 130 1130 | 3 |
500.01P72400025 | 0,25 | 0,25 | 3 | 38 J 500.DIP72400135 | 1,35 | 135 | 3 |
500.01P72400030 | 0,30 | 0,30 | 3 | 38 § 500.DIP72400140 | 1,40 | 140 | 3 |
500.01P72400035 | 0,35 | 0,35 | 3 | 38 J 500.0IP72400145 | 145 | 145 | 3 |
500.01P72400040 | 0,40 | 040 | 3 | 38 § 500.0P72400150 | 1,50 | 1,50 | 3 |
500.01P72400045 | 045 | 045 | 3 | 38 § 500.DIP72400160 | 1,60 | 160 | 3 |
500.DIP72400050 | 0,50 | 0,50 | 3 | 38 § 500.DIP72400165 | 1,65 | 165 | 3 |
500.DIP72400055 0,55 | 0,55 38 || 500.DIP72400170 1,70

500.01P7 2400060 H 500.DIP72400175 1,75 mﬂ
500.DIP72400065 | 0,65 | 065 | 3 | 38 § 500.DIP72400180 | 1,80 | 1,80 | 3 |
0,70 | 0,70 | 3 | 38 | so0.ip72400185 | 185 | 185 | 3 |
500.01P72400075 | 0,75 | 075 | 3 | 38 | 500.01p72400190 | 190 [ 190 | 3 |
500.01P72400080 | 0,80 | 0,80 | 3 | 38 | 500.DIP72400195 | 195 | 1,95 | 3 |
s000P72400085 | 085 | 085 | 3 | 38 | sooo7as00200 | 200 | 200 | 6

ZwischenmaBe und GroBenabmessungen ab @ 2,0 mm finden Sie in unserem Industriekatalog

Fiir eine hiéhere Standzeit liefern wir unsere Werkzeuge mit feingeschliffenen Schneiden.

Hartmetall und Geometrie sind speziell fiir die HSC-Bearbeitung von
Gold, 5tahl, Titan, Alurmninium, Buntmetallen sowie Kunststoffen ausgerichtet.

Beschichtung auf Anfrage



VHM - Mikro - Schaftfraser

Ideal fiir den Einsatz von Genauigkeitsspannfutter
durch einen hochprazisen Zylinderschaft

Ausfihrung : 2 Schneiden

Schnittrichtung : rechts

Draliwinkel : 30° rechts

Rundlaufgenauigkeit : 0,003 mm
Bestell-Nr: | D1 | 11 | D | [ Bestel-Nr: | D1 | 11 | D4 |
[500.0IP724200015 | 0,15 | 0,3 | 3 | 38 | 500.01P724200090L | 0,90 | 45 | 3 |
[500.DIP724200020 | 0,20 | 0,4 | 3 | 38 | 500.01p724200095 | 095 | 20 | 3 |
(500.DIP724200025 | 0,25 | 06 | 3 | 38 | 500.01p724200100 | 1,00 | 20 | 3 |
500.0IP724200030 | 0,30 | 06 | 3 | 38 [ 500.0IP724200100L | 1,00 | 50 | 3
500.01P724200030L | 030 | 10 | 3 | 38 | 105 | 22 [ 3 |
[500.D1P724200035 | 0,35 | 0,8 | 3 | 38 | 500.01p724200110 | 1,10 | 22 | 3 |
[500.DIP724200040 | 0,40 | 0,8 | 3 | 38 | 500.01P724200115 | 1,15 | 24 | 3 |
500.DIP724200040L | 0,40 | 20 | 3 | 38 1,20 | 24 | 3 |
[500.D/P724200045 | 045 | 1,0 | 3 | 38 || 500.01P724200120L | 1,20 | 60 | 3 |
500.0IP724200050 | 0,50 | 10 | 3 | 38 [500.DIP724200125 | 125 | 26 | 3
[500.DIP724200050L | 0,50 | 2,5 | 3 | 38 || 500.0IP724200130 | 1,30 | 26 | 3
[500.DIP724200055 | 0,55 | 1,2 | 3 | 38 | 500.01p724200135 | 135 | 28 | 3 |
[500.DIP724200060 | 0,60 | 12 | 3 | 38 | 500.01p724200140 | 1,40 | 28 | 3 |
[500.DP724200060L | 0,60 | 3,0 | 3 | 38 | 500.01p724200145 | 1,85 | 30 | 3 |
500.DIP724200065 | 0,65 | 14 | 3 | 38 [500.DIP724200150 | 150 | 30 | 3 |
500.DIP724200070 | 0,70 | 1.4 | 3 | 38 §500.DIP724200150L | 150 | 7.0 | 3 |
500.DIP724200070L | 0,70 | 3,5 | 3 | 38 J500.DIP724200160 | 1,60 | 3.2 | 3 |
075 | 1,6 | 3 | 38 | 500.01P724200170 | 1,70 | 34 | 3 |
500.DIP724200080 | 0,80 | 1,6 | 3 | 38 | 500.01p724200180 | 1,80 | 36 | 3 |
[500.DIP724200080L | 0,80 | 4,0 | 3 | 38 | 500.D1p724200190 | 1,90 | 40 | 3 |
500.DIP724200085 | 0,85 | 18 | 3 | 38 [ 500.DIP724200200 | 2,00 | 60 | 3
soooprzaz0000 o0 (e [ 3 [ | | | |
ZwischenmaBe und Gréfenabmessungen ab @ 2,0 mm finden Sie In unserem Industriekatalog

Fiir eine hohere Standzeit liefern wir unsere Werkzeuge mit feingeschliffenen Schneiden.

Hartmetall und Geometrie sind speziell fir die HSC-Bearbeftung von
Gofd, Stahl, Titan, Aluminium, Buntmetallen sowie Kunststoffen ausgerichtet.

Beschichtung auf Anfrage



VHM - Mikro - Radiusfraser

Ideal fiir den Einsatz von Genauigkeitsspannfutter
durch einen hochprazisen Zylinderschaft

Ausfiihrung : 2 Schneiden
Schnittrichtung : rechts

Drallwinkel : 30° rechts
Formgenauigkeit : Radius = 0,005 mm
Rundlaufgenauigkeit : 0,003 mm

Bestell - Nr.: | o2 | 1| oa] L |
500.0iP703200006 | 0,06 | 012 | 3 | 38 |

500.0IP703200008 | 008 | 016 | 3 | 38 | ' de s o0
500.0iP703200020 | 0,20 | 030 | 3 | 38 | FTY
500.0P703200025 | 025 040 | 3 | 38 |
 500.DIP703200030 | 0,30 | 050 | 3 | 38 |
500.DIP703200040 | 040 | 060 | 3 | 38 |

 500.DIP703200050 | 0,50 | 3 | 38 |
 500.DIP703200060 | 0,60 | 050 | 3 | 38 |

| 3 | 38 |

| 3 | 38 |

 500.DIP703200090 | 0,90 3 | 38 |

 500.DIP703200100 | 1,00 | 3 | 38 |

1,10 3 | 38 |

 500.DIP703200120 | 1,20 | 3 | 38 |
S00.DIP703200130 | 130 {150 | 3 | 38 |
500.DiP703200140 | 140 | 230 | 3 | 38 |
500.DIP703200150 | 1,50 | 230 | 3 | 38 |
500.DIP703200160 | 1,60 | 250 | 3 | 38 |
 500.DIP703200170 | 1,70 | 250 | 3 | 38 |

 500.DIP703200180 | 1,80 | 3 | 38 |
S00.DIP703200150 | 190 | 275 | 3 | 38 |
500.07703200200 | 200 | 300 | 3 | 38

ZwischenmafBe und GréSenabmessungen ab @ 2,0 mm finden Sie in unserem Industriekatalog

Fiir eine hdhere Standzeit liefern wir unsere Werkzeuge mit feingeschliffenen Schneiden.

Hartmetall und Geometrie sind speziell fiir die HSC-Bearbeitung von
Gold, Stahl, Titan, Aluminium, Buntmetallen sowie Kunststoffen ausgerichtet,

Beschichtung auf Anfrage



Microfraser fiir die Sc
Medizintechnik



ND/MDC z=1

Vc ( m/min ) x 1000
nx@(mm)

n (tr/ min)=<

VE(mm/min)=n(tr/min)xfz(mm)xz

Schruppen Schlichten Schlichten
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MKD Schaftfraser

MKD Schaftfriser iber Mitte
schnel:!end mit Radius




Kugelfraser und Faseni




Diamant- Radiusfraser
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Diamant- Gravierfraser und
Minicutter

Edemi, 2000

Fhf=2i™




Mini Fraser mit Stirnradius

Mini Fraser
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Minicutter, Gravierfraser
und Fasenfraser



















FRASKOPFE FUR
PKD- UND DIAMA
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FRASDIAMANT- und
DREHDIAMANTWERKZEUG
FUR DIE SCHMUCKBEA




Die DiaTec Diamantechnik GmbH wurde im Seplember 2008 gegrindel. Zusam
mdmsz&ﬂinmwtﬁthfmzman&rnbﬂﬂdnﬂﬂ'
Hartmatallwearkzeugfertigung aufgebaut. Modernsta Ti z! der Er
Messtechnik und Schieifiechnik ermaglicht heute die Produktion
Industriezweigan:

Aprcspace, Automobilindusirie, Elekiroindustine, Feinmechanisc
PMMA, PTEF etc.), hhdzhmﬂrﬁ.ﬂphdulrﬂmhhﬂﬂdul .
Optische Industrie (Brilangldser, Intrackular Linsen, ak;

Zur Ferligung unserer Werkzeuge werden nur hocl
1. Monokristalliner Diamant (ND, MDGC)

Dar monckristalline Diamant ist das harlesis baks
zum anderen heute maschinell hergestellt. Die Hor
scharfen und schartenfreian hﬁtmud'lnadm [}
werden kinnen. Dieser Umstand wind (ns
genutzt. Weiterer Vioriedl der Diamantsc
Mikroschneidengualitdt garantisrt.
Aus diesem Schneidstaff fert

Wir kiinnen bel B
it Mmpru’l:hil

lligkeit bis zu 0,05my mit Messprotokoll.
ng sind:

i Eﬂd. Silber), Aluminium, Antimaon, Benlium, Elmedur, Garmanium, Kupfer, Messing, Nickal, Neusilber,
ﬁiﬁmmaﬁﬂmln PMMA, Teflon, Transmissionskristalle, Laminate und Keramik.

2. Palycristalliner Diamant (PDC)

Bedingt durch seine polycristalline Komstrukiue (Ultrafein bis Grobkorn) verflgt PDC (ber elne hihers Zahighkeit, jedoch
gerngers Verschleibbestindigkeit und schlechiers Mikroschneidengualitit als monokristalline Diamanten, jedoch badingt
durch die hihere Zihigkeail wird das Anwendungsgabiel von PDC erheblich erweitart.

Typische Beispiele fir PDC sind:

Feinbearbeitung von NE-Metallen, Al-Legierungen, Glas- und Kohlenfaser verstarkte Kunstsiofie, grines Harimeatall,
griine Keramik, Graphit, Gummi- und Holzbearbelung, Acryl, PMMA, Teflion, Polykarbonat, Platin, Titan und Kupfer,

3. CVD-Diamant

CVD-Diamant basteht im Gegensatz zu PKD zu 100% aus Diamant mit direkten Kristallverbindungan.

Bedingt durch den im Vergeich zu PRD niedrigeren Reibungskoefiizienten kinnen 3 - bis 5fach hihere Standzeitan m
besonderen bel abrasiven Materialien erzielt werden.

Dia CVD-Diamant-Dickschicht-Werkzeuge zum Drehen und Frésen weisen gegeniber den kornventionallen Diamant-
Werkzeugan aus einkristallinen Diamanten oder aus gesintartam PKD ( palykristalliner Diamant) folgande Vorieila auf:

héhere Harte als PKD, hthere Temperarurfestigkedt als PKD, bessere Werkstiickoberfiache als PKD
geeigret fir Trockenbearbeitung

Einsatzgeblet:
siahe Diamant und PED

4. CBN - Polykristallines Bornitrid
Polykristallines Bomitrid st der zweithérteste mmm ha  sonst mit diesem wenig weitere

Einsatzgeblet;
Gehirtete Stihle ab 42 HRC, Nihar



Durch eine stetige Erweiterung und Modernisierung unserer
Fertigungsmiglichkeiten und Anlagen wachsen wir mit lhrer Auf;

The continuous extension and modernization of our produc
plants makes us grow with your tasks.

Grace a I'extension et la modernisation de n
notre équipement nous sommes votre parte

Besuchen Sie uns in unseren neuen Fertigun,
We would be pleased to

Veuillez-nous visiter dans |

Diamanttechnik GmbH
Gmiinder Stralle 6

D-75181 Pforzheim




