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Spiegazione delle abbreviazioni dei tipi dei terminali ugello:
TG Terminale con punta d'iniezione oG Terminale con foro d'iniezione aperto SGS Terminale a flusso libero lavorabile MP Chiusura idraulica o pneumatica
TGD Terminale con punta d'iniezione convessa OGD Term. con punta d'iniezione convessa a flusso libero SGTG Term. con punto d'iniezione lavorabile non a flusso libero MPT  Chiusura idraulica topless
TGT Terminale d'iniezione topless con punta d'iniezione OGT Term. d'iniezione topless con punta d'iniezione aperta SGOG Terminale con materozza, a flusso libero MPX  Chiusura idraulica con materozza
TGX Terminale con punta d'iniezione con carota OGX Term. a flusso libero con punto d'iniezione e carota ..... -X estensione
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Scelta del foro d'iniezione secondo il tipo ed il peso del materiale plastico.
Il diametro ottimale del punto d'iniezione pud essere ricavato dal diagramma sottostante secondo lo spessore
delle pareti, il percorso del materiale, la velocita e pressione di iniezione e altri parametri di processo. Si
raccomanda di iniziare con diametri piccoli che possono essere aumentati in seguito. Per materiali ed
applicazioni molto delicate si raccomanda di effettuare un'analisi con software di simulazione stampaggio.
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