Punte a gradino NC




Punte a gradino WEGABLU

Punte a gradino WEGABLU
T 140 per maschiatura ad asportazione, con fori di lubrificazione
elicoidali, lungh. gradino secondo DIN 8378

Punte a gradino WEGABLU
T 240 per maschiatura ad asportazione, con fori di lubrificazione
elicoidali, lungh. gradino secondo DIN 8378

Punte a gradino WEGABLU
T 145 per maschiatura a rullare, con fori di lubrificazione
elicoidali, lungh. gradino secondo DIN 8378

Punte a gradino WEGABLU
T 245 per maschiatura a rullare, con fori di lubrificazione
elicoidali, lungh. gradino secondo DIN 8378




T 140

Punte a gradino WEGABLU

Geometria:
norma interna KLENK, con fori di lubrificazione
elicoidali, codulo cilindrico secondo DIN 6535 - HAK,

lunghezza gradino secondo DIN 8378 per prefori di maschiatura

e svasatura. Per maschiatura ad asportazione.

Grado: metallo duro micrograna
Rivestimento: AF [l £ TiAIN

Applicazioni:
foratura di acciaio, acciaio fuso, inox,
acciaio al nickel-cromo, ghise.

Codice Nr. Per maschiatura d, d, ds 4 l» I3 Iy
ad asportazione m7 + 0,01 h6
mm mm mm mm mm mm mm
140 0330 M 4 3,3 4,5 6 66 28 11,4 36 o
140 0420 M 5 4,2 6 6 66 28 13,6 36 o
140 0500 M 6 5,0 8 8 80 38 16,5 36 o
140 0680 M 8 6,8 10 10 80 38 21,0 40 o
140 0850 M 10 8,5 12 12 105 58 25,5 45 o
140 1020 M12 10,2 14 14 105 58 30,0 45 u]
140 1200 M 14 12,0 16 16 150 92 34,5 48 o
140 1400 M 16 14,0 18 18 150 92 38,5 48 o
140 1550 M18 15,5 20 20 150 92 43,5 50 o
140 1750 M 20 17,5 25 25 150 92 47,5 56 u]
T 240

Punte a gradino WEGABLU

Geometria:
norma interna KLENK, con fori di lubrificazione
elicoidali, codulo cilindrico secondo DIN 6535 - HEK,

lunghezza gradino secondo DIN 8378 per prefori di maschiatura

e svasatura. Per maschiatura ad asportazione.

Grado: metallo duro micrograna
Rivestimento: AF [l 2 TiAIN

Applicazioni:
foratura di acciaio, acciaio fuso, inox,
acciaio al nickel-cromo, ghise.

Codice Nr. Per maschiatura d4 d, ds 4 l» I3 Iy
ad asportazione m7 + 0,01 h6
mm mm mm mm mm mm mm

240 0330 M 4 S0 4,5 6 66 28 11,4 36 o
240 0420 M 5 4,2 6 6 66 28 13,6 36 o
240 0500 M 6 5,0 8 8 80 38 16,5 36 o
240 0680 M 8 6,8 10 10 80 38 21,0 40 o
240 0850 M 10 8,5 12 12 105 58 25,5 45 o
240 1020 M 12 10,2 14 14 105 58 30,0 45 m]
240 1200 M 14 12,0 16 16 150 92 34,5 48 o
240 1400 M 16 14,0 18 18 150 92 38,5 48 o
240 1550 M 18 15,5 20 20 150 92 43,5 50 o
240 1750 M 20 17,5 25 25 150 92 47,5 56 o




Punte a gradino WEGABLU

T 145 L

Geometria:
norma interna KLENK, con fori di lubrificazione
elicoidali, codulo cilindrico secondo DIN 6535 - HAK,

lunghezza gradino secondo DIN 8378 per prefori di maschiatura

e svasatura. Per maschiatura a rullare.

Grado: metallo duro micrograna
Rivestimento: AF [ll] £ TiAIN

Applicazioni:

foratura di acciaio, acciaio fuso, inox,
acciaio al nickel-cromo, ghise.

Codice Nr. Per maschiatura d, d, ds 4 l» I3 Iy
a rullare m7 +0,01 h6
mm mm mm mm mm mm mm
145 0370 M 4 3,7 4,5 6 66 28 11,4 36 o
145 0460 M 5 4,6 6 6 66 28 13,6 36 5]
145 0550 M 6 5,5 8 8 80 38 16,5 36 o
145 0740 M 8 7,4 10 10 80 38 21,0 40 o
145 0930 M 10 9,3 12 12 105 58 25,5 45 o
145 1120 M 12 11,2 14 14 105 58 30,0 45 [u]
145 1300 M 14 13,0 16 16 150 92 34,5 48 5]
145 1500 M 16 15,0 18 18 150 92 38,5 48 o
145 1680 M 18 16,8 20 20 150 92 43,5 50 o
145 1890 M 20 18,9 25 25 150 92 47,5 56 o
T 245

Punte a gradino WEGABLU

Geometria:
norma interna KLENK, con fori di lubrificazione
elicoidali, codulo cilindrico secondo DIN 6535 - HEK,

lunghezza gradino secondo DIN 8378 per prefori di maschiatura

e svasatura. Per maschiatura a rullare.

Grado: metallo duro micrograna
Rivestimento: AF [l 2 TiAIN

Applicazioni:

foratura di acciaio, acciaio fuso, inox,
acciaio al nickel-cromo, ghise.

Codice Nr. Per maschiatura d1 d2 d3 |1 |2 |3 |4
a rullare m7 +0,01 h6
mm mm mm mm mm mm mm

245 0370 M 4 3,7 4,5 6 66 28 11,4 36 o
245 0460 M 5 4,6 6 6 66 28 13,6 36 u]
245 0550 M 6 5,5 8 8 80 38 16,5 36 o
245 0740 M 8 7,4 10 10 80 38 21,0 40 u]
245 0930 M10 9,3 12 12 105 58 25,5 45 u]
245 1120 M 12 11,2 14 14 105 58 30,0 45 u]
245 1300 M 14 13,0 16 16 150 92 34,5 48 m]
245 1500 M 16 15,0 18 18 150 92 38,5 48 u]
245 1680 M18 16,8 20 20 150 92 43,5 50 o
245 1890 M 20 18,9 25 25 150 92 47,5 56 [u]




PUNTE A GRADINO WEGABLU IN MD INTEGRALE
Forare e svasare in un'unica operazione

Per ordinare, utilizzare la sottostante figura riportando i dati necessari

1. Dimensioni 1 Lunghezza totale
l2 Lunghezza elica
I3 Lunghezza utile

l4  Lunghezza codulo

D d1  Diametro taglienti
i d2 Diametro taglienti
I d3 Diametro codulo
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~— k=] | 10,0 - 12,0 12

h=[ | 12,0 - 14,0 14

14,0- 16,0 16
16,0 - 18,0 18
Se null'altro specificato, le punte saranno fornite con tolleranza m7 sui taglienti e sul gradino 18,0 -20,0 20
d2 con tolleranza + 0,01. 20,0 - 25,0 25

2. 2. Coduli DIN 6535 DIN 6535

[ ] FormaHA/HAK [ ] FormaHB/HBK [ ] FormaHE/HEK
| \__4-II
3. Lubrificazione 4. Rivestimento 5. Materiale da lavorare:
|:| Con lubrificazione |:| Assente
[ ] senza lubrificazione [] [ ] TIN
[] MM AF=TAN
[ ] @ TieN

6. Affilatura di testa

WEGABLU Applicazioni:
foratura di acciai e ghisa, metalli pesanti non ferrosi, metalli leggeri non ferrosi, titanio, leghe di

titanio.



