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Katalog DD 4508

SPANNSYSTEM 41(0)(0)(0) FUR DRAHTERODIERMASCHINEN

2 UM Wiederholgenauigkeit
integrierte x-y-z-Referenzen
stabil, kompakt, wirtschaftlich



Werkstiick-Handling mit Spannsystemen von HIRSCHMANN

Halt sicher,
wechselt schnell,
gewinnt immer.

= Hohe Prazision und Vielseitigkeit bei Werkstlck-
gewichten bis 150 kg

= Stabil und stoRunempfindlich

= Gleichbleibende Genauigkeit

m Kraftschlissige Verbindung der Werkzeugtrennebenen
m 0,002 mm Wiederhol- bzw. Reproduzierbarkeit

= Rostbestandig und Schmutzunempfindlich

m Warmeunempfindlich. Auch bei extremer Erwarmung
bleibt das Zentrum erhalten (Fadenkreuzzentrierung)

m Durchgangig zu allen HIRSCHMANN-Spannsystemen

= Werkstlckpalettierung bei automatischem oder
manuellem Wechsel

= Zwangsweise hohe Wiederholgenauigkeit
= Werkstlickhandling einfach und prazise
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Werkstiickspannsystem Inhaltsverzeichnis

Bedienung

Den meisten Werkzeugen liegt eine Bedienungsanleitung
bei. Nur unter Einhaltung der Bedienungsvorschriften bzw. == Genauigkeit, Qualitat, Reinigung, Garantie
der in diesem Katalog gemachten Angaben ist die Funkti-

on sichergestellt und eine Gefahrdung von Mensch und
Maschine ausgeschlossen. = Auswahl der Spannelemente

= Spannsystem 4000 im Einsatz
= Einfiihrung

. . = Spannsystemiibersicht
Genauigkeit

Die Verbindung der einzelnen Werkzeugebenen erfolgt tber
gehartete und auf Umschlag feinstgeschliffene Zentrier- == Amortisationsbetrachtung
prismen und getrennte Z—Auflggen. D h..dle Zentrlerun.g dgr — Basis Set 4000
Werkzeuge erfolgt zwangsweise. Die Wiederholgenauigkeit

(Reproduzierbarkeit) liegt bei < 0,002 mm. = Leisten

= Isolier-Set, Auflagenhalter, Gegenauflage

= Voreinstellen, Werkstiickwechsel
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Wartung und Pflege

Da das Spannsystem chemisch-physikalischen Einflissen
unterliegt, muss der Wartung und Pflege besondere Aufmerk- = Voreinstellplatze
samkeit geschenkt werden.

Auf eine feste Verbindung (Kontaktierung) der Lei-
sten und Werkstiickhalter ist wegen des Stromflusses == Paletten

zu achten. Die Leitfahigkeit des Wassers, wie auch die Schraubstocke, Distanzstiicke

im Wasser Ublicherweise vorhandenen Chloride be-

einflussen die Rostbestandigkeit der Spannsysteme. = Prismenschraubstocke, Prismenhalter
Erodierriickstande, besonders korrosionsaufbauende Kupfer- o vertikalspannstécke

partikel, mussen taglich entfernt werden. Nur mit sauberem,
weichem Lappen putzen. Zur Pflege ggf. mit CONTROXID (Sei- ™
te 13) einspruhen. = Minihalter, Spannwinkel, Magnethalter

= Spann Set, Kleber, Pflegemittel

= Spanner

Unihalter

= Basishalter, Q-Leisten-Schraubstock,

Technische Anderungen Spannleiste, Prismen Set

Da alle in diesem Katalog gezeigten Produkte einer konti-
nuierlichen Weiterentwicklung unterliegen, behalten wir uns = Palettenspanner und Adapterzapfen
technische Anderungen vor. Vertikaleinheit, Dreh-Indexiereinheit

= Referenzpalette, Schaftspannfutter
Qualitat nach EN 9100
Alle Produkte der HIRSCHMANN GMBH werden nach mo-
dernsten Fertigungsverfahren hergestellt und wahrend der == Rotierspindeln und Steuergerate
Fertigung, und als Endprodukt der Qualitatssicherung nach
EN 9100 (Luft- und Raumfahrtindustrienorm) unterzogen.

= Sonderhalter nach Kundenwunsch

= Justier-Spannelement
= Rundteiltische und A-Achsen

Garantie = Automation
Fir alle von uns hergestellten Teile der Spannsysteme Uber-
nehmen wir - richtige Verwendung und vorschriftsmasige
Wartung vorausgesetzt - 12 Monate Garantie ab Rechnungs-
datum.

Die Garantie beschrankt sich auf kostenlosen Ersatz bzw.
Reparatur defekter Teile. Weitergehende Anspriche sind aus-
geschlossen.

Garantieanspriiche muissen unverzuglich und schriftlich an-
gezeigt werden.

HIRSCHMANN GmbH



Spannsystem 4000 fiir Drahterodiermaschinen

Oft lasst der enorme Auftragsdruck keine Zeit, sich intensiv
Gedanken Uber das nicht genutzte Potential im Unternehmen
und Uber clevere Produktions-Systeme zu machen. Dabei ist
die Reduktion von unproduktiven RiUst- und Einrichtzeiten auf
der Maschine der schnellste, kostenglinstigste und effektivste
Einstieg in eine konkurrenzfahige Produktion.

HIRSCHMANN bietet hierfir ausgereifte, durchgangige L6-
sungen mit intelligenten, modularen Spannsystemen, Vorein-
stellplatzenund Handlinggeratendie das Riisten, Messenund

Voreinstellen auf der Maschine auf ein Minimum reduzieren
und dadurchdie maximale Nutzung der Maschine ermdglichen.

Stillstandzeiten der Maschinen, wie etwa beim Risten oder
Voreinstellen von Vorrichtungen, blockieren unndtig die Pro-
duktion und mussen in einer zukunftsorientierten Fertigung
auf ein Minimum reduziert werden!

Vorteile des HIRSCHMANN-Spannsystems 4000

* Maximierung der Produktivitat durch bessere
Maschinenauslastung

* Erhdhung des Gewinns durch Vermeidung von
Stillstandszeiten

¢ Steigerung der Flexibilitat auf Kundenforderungen

¢ Hauptzeitparalleles Risten und Voreinstellen der
Werkstlicke

¢ Keine Addition der Toleranzen durch Auf-, Ab- oder
Umspannen

* Preiswerte RationalisierungsmaSnahme bei kurzer
Amortisationszeit
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Auswahl der Spannelemente

Zur Auswahl der geeigneten Spannelemente und Halter ist
eine Bestandsaufnahme des Ist-Zustandes der vorhande-
nen Maschinen und der zu erodierenden Werkstluckgrofien
notwendig. Auf Basis dieser Daten erfolgt die Auswahl der
Spannsystemkomponenten nach den Kriterien der Fertigung
und der Flexibilitdt (Abmessungen, Genauigkeit, Stabilitat,
Spannmdglichkeiten, automatische Wechselfahigkeit, Preis

USW.).

Fir Werkstlickgewichte bis 30 kg und Abmessungen bis
ca. 200x 180 mm ist das Palettensystem mit den entspre-
chenden Haltern und Aufnahmen (ggf. Sonderhaltern) her-
vorragend einsetzbar, da es die groRtmaogliche Flexibilitat an
Spann- und Ausrichtmdéglichkeiten bietet.

Im universellen Rahmen/Leistensystem kdnnen sowohl
rechteckige, runde, dicke und dinne Werkstlcke in den un-
terschiedlichsten Abmessungen bis Uber 150 kg aufgenom-

men werden.

Ein Einstieg mit dem preiswerten Basis-Set 4000 plus (Rah-
men/Leistensystem), das jederzeit ausgebaut und erweitert
werden kann (z.B. durch Palettensystem), istimmer die richti-
ge Entscheidung wenn keine eindeutigen Kriterien vorliegen.
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Spannsystemiibersicht

Die Basis - das Rahmen/Leisten System 4000

universelle und schnelle Spannmoglichkeit fur Werkstlcke
bis tber 150 kg.

Justierschrauben

Auflageleiste

Die Werksticke kénnen innerhalb des Schneidbereiches
der Maschine, zwischen und an den stufenlos ver-
schiebbaren Querleisten, kollisionsfrei gespannt
werden. Die an die Querleisten montierbaren
Auflageleisten dienen der Auflage groRer und
schwerer Werkstlcke auf der Z-0 Hohe. Diese
kdonnen einfach und schnell montiert bzw. demon-
tiert werden. Das Ausrichten der Werkstucke erfolgt Uber die
in den Querleisten integrierten Justierschrauben.

Querleiste Zur Kollisionsvermeidung der unteren Drahtfiuhrung mit

der Auflageleiste, kann die Querleiste durch 6 mm starke
Distanzplatten angehoben bzw. abgesenkt werden. Kleinere
Werksticke kénnen mit entsprechenden Haltern direkt an
der Querleiste gespannt werden.

Distanzplatten

M-Spanner

Der Spanner H4300, der im Raster von 25 mm auf die Ba-
sisleiste montiert wird, dient der prazisen Aufnahme von Pa-
letten mit Haltern.

Merkmale:

* Werkstlckgewichte bis tber 150 kg

* Konstante Genauigkeit

* Rostbestandig

* Universelle, kollisionsfreie Werkstiickspannung

Reduktion der Rustzeit
¢ Risten in und auflerhalb der Maschine
¢ Fir jede Drahterodiermaschine geeignet




HIBSCHMANN

Das Optimum - Paletten mit universellen Haltern

In Kombination mit dem Rahmen/Leisten System oder als

selbstandige Losung fir kleine bis mittlere Teile einsetz- ~
bar.

Die Werkstuckaufnahme erfolgt in universellen Haltern
und Aufnahmen bzw. in speziell angefertigten Sonder- o

haltern. Diese Halter werden mit einer Palette ver-
schraubt und im manuellen oder pneumatischen
Spanner hochprazise positioniert und gespannt

Das Einwechseln in den Spanner erfolgt entweder *

manuell oder automatisch mit dem Handlinggerat
EROBOT.

Merkmale:
¢ 0,002 mm Wiederholgenauigkeit

Kollisionsfreie Spannung fir Werksttcke bis 30 kg

¢ Sicheres und prazises Rusten auf externem Voreinstell-
platz

¢ manuell und automatisch wechselbar

¢ Rostbestandig
* Durchgangig zu allen HHRSCHMANN Spannsystemen




Voreinstellen wahrend die Maschine Minimale Riistzeit
produziert durch sekundenschnellen
Werkstiickwechsel

1. Werkstlck in Halter spannen 1. Palette in Spanner einlegen

2. Werkstlick voreinstellen 2. Palette spannen

3. Voreingestelltes Werkstiick entnehmen 3. Werkstlck erodieren
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Amortisationsbetrachtung

... oder wie schnell sich ein Spannsystem bezahlt macht

Riistzeitenvergleich

Umriisten ohne HIRSCHMANN Spannsystem Umriisten mit HIRSCHMANN Spannsystem

1. Bearbeitetes Werkstuck entfernen 1. Spannfutter 16sen, Halter und Werkstick entnehmen

2. Maschinentisch reinigen 2. Voreingestelltes Werkstliick mit Halter einlegen und
spannen

3. Neues Werkstlick auflegen

4. Geeignetes Befestigungsmaterial suchen 3. Programmstart

5. Werkstuick mit Spannpratzen auf Maschinentisch
befestigen

6. Werkstuck mit Hilfe der Maschine ausrichten
(kostet am meisten Zeit)

7. Programmstart

START nach ca. 25 - 30 Minuten START nach ca. 3 Minuten

Einsparpotential Amortisationszeit (Berechnungsbeispiel)

Bei Einsatz des HIRSCHMANN Spannsystems und vier Werk-  Maschinenstundensatz 50,- EUR

stlickwechsel pro Tag ergibt dies eine Rustzeiteinsparung Rstzeiteinsparung/Tag = 100 Minuten entspricht
von ca. 100 Minuten/Tag ca. 83,- EUR/Tag

Investition fir Spannsystem 13.000 ,- EUR

Amortisationszeit 13.000,- EUR/83,- EUR = 156,6 Tage ~ 3/4 Jahr

Reduktion der Maschinenstillstandszeit

Angenommene Arbeitstage/Jahr = 220 Tage Dies ergibt im Jahr: 220 Tage x 100 Minuten = 22.000 Mi-
Angenommene Stillstandszeit/Tag = 100 Minuten nuten ~ 366 Stunden héhere Maschinenlaufzeit!

Einsparpotential/Jahr = 366 Stunden x 50.- EUR = 18.300,- EUR/ Jahr

Bei mehr als vier Werkstiickwechsel pro Tag oder dem Einsatz von mehr als einer DE-Maschine wird das Einspar-
potential noch erheblich gesteigert!



H43121 & H4320

Spanner
H4312

H4366 Anschlag
Auflageleiste

Aufnahme fiir
Auflageleiste

E TR

H4300 Querleiste

M-Spanner y
Klemmung

10

Das Basis Set

Das HIRSCHMANN Basis Set ist die universelle Grundausru-
stung flr jede Drahterodiermaschine. Es wird ab Werk aus
den auf Seite 11 dargestellten Leisten zusammengestellt
und dem jeweiligen Maschinentyp angepasst.

Zwischen den stufenlos verschiebbaren und in jeder Stellung
kraftschllssig fixier- und justierbaren Querleisten, die von
oben oder seitlich in das Set eingeflihrt werden, konnen mit
wenigen zusatzlichen Spannelementen fast alle Werkstulicke
innerhalb des Schneidbereiches gespannt und mit einer
Wiederholgenauigkeit von < 0,005 mm fixiert werden.

Grofflachige Werkstiicke werden direkt zwischen den
Querleisten aufgenommen. Als Auflage fur diese Werk-
sticke dienen die mitgelieferten Auflageleisten. Muss das
Werkstlck justiert werden, erfolgt dies ohne zusatzliche
Elemente, direkt Gber die Querleiste.

Zur Kollisionsvermeidung der unteren Drahtduse mit den
Auflageleisten, kdnnen die Querleisten durch 6 mm starke
Distanzplatten angehoben bzw. abgesenkt werden.

Kleinere Werkstiucke kommen in Werkstuckhaltern zum Ein-
satz. Diese werden mit einer justierbaren Palette auf einen
Spanner gesetzt, z. B. auf den H 4300, der auf einer der
B-Leisten befestigt wird.

Basis Set 4000 plus

DasBasisSetplusisteineuniverselleGrundausrustungfirjede
Drahterodiermaschine. Es kann jederzeit ausgebaut werden.

Lieferumfang;:

2 Basisleisten B40.. mit Befestigungsschrauben
2 Querleisten Q42..

2 Anschlage H4320

3 Auflageleisten H4366

1 Q-Leisten-Schraubstock, bestehend aus:

1 Anschlag H4312 und 1 Spanner H4312.1

1 M-Spanner H4300

Basis Set 4000

Das Basis Set stellt eine preiswertere Variante des Basis
Set 4000 plus dar. Es kann jederzeit ausgebaut werden.

Lieferumfang:

2 Basisleisten B40.. mit Befestigungsschrauben
2 Querleisten Q42..

3 Auflageleisten H4366

1 M-Spanner H4300

1 Spann Set H2850
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B40.. Basisleiste

Die fest mit dem Maschinenunterbau verschraubten,
geharteten Basisleisten dienen der stufenlosen Fuhrung
und Positionierung der Querleisten. Auf ihnen werden, im Ra-
ster von 25 mm, die Anschlage H4320 gesetzt und sie sind
die Basis fiir den Spanner H4300 und den Adapter H4380.
Die Leisten sind in Langenspringen von 50 mm lieferbar.
Sie werden in der Lange und im Bohrbild der Befestigungs-
bohrungen, dem jeweiligen Maschinentyp angepasst.

H4320 Anschlag

Der Anschlag wird auf den B-Leisten, zur wiederhol-
baren Positionierung der Q-Leisten eingesetzt.
Positionier- und Wiederholgenauigkeit <0,002 mm.
Im Basis Set 4000 plus sind zwei Anschlage enthalten.

Q42.. Querleiste

Die stufenlos verschiebbare , in jeder Position klemmbare
Querleiste kann nur zwischen zwei Basisleisten eingesetzt
werden. Die Q-Leiste kann von oben oder seitlich zwischen
die Basisleisten eingefuihrt werden.

Uber je zwei neben den Klemmschrauben sitzende Justier-
schrauben kann die Querleiste und damit das an ihr direkt
befestigte Werkstlck justiert werden.

Zwischen den Querleisten, ausgeristet mit Auflageleisten
H4366, konnen grofe Werkstlicke, bis 150 kg aufgenom-
men werden.

Zur Kollisionsvermeidung der unteren Drahtdise mit den
Auflageleisten, kann die Querleiste durch 6 mm starke Di-
stanzplatten angehoben bzw. abgesenkt werden.
Querleisten Gber 600 mm Lange werden mit gréerem
Querschnitt geliefert (anstatt 30 x60 mm, 36 x85 mm)
um der Durchbiegung durch die grofRere Lange der Leiste
entgegenzuwirken.

Distanzplatte

QD42.. Querleiste

Diese Querleiste kann auf beiden Seiten mit Spannelemen-
ten ausgerustet werden und wird oft als dritte Leiste zwi-
schen zwei Standard-Querleisten eingesetzt.

Q42 KLI Isolier- und Klemmelement (2 Stiick)

Die Querleisten koénnen durch Austausch der Klem-
melemente gegen diese Isolierelemente isoliert wer-
den, was beim Feinschlichten von Vorteil sein kann.
Weitere Isoliermoglichkeiten sind auf den Seiten 12 und 17
dargestellt.

M6x20

H4366 Auflageleiste

™~ Auflageleisten werden an den Q-Leisten befestigt und
dienen der Auflage grofler Werkstlicke zwischen zwei Quer-
» leisten. Die Auflageflache ist von 4 bis 25 mm variabel. Die
' Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten.
Die Befestigung der Werkstucke erfolgt mit Spannpratzen

vaisbre des Spann Sets H 2850, Seite 13.

Werkstiickauflage Maximale Belastung 50 kg.

11
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H4255 Isolier Set (3 Stiick)

Bestehend aus jeweils zwei Keramik-Isolierplattchen, die
zwischen das zu isolierende Werkstlick, die Q-Leisten und
die Auflageleisten H4366 gelegt werden und je einer isolier-
ten Spannpratze.

Der Stromanschluss erfolgt am Werkstuck.

H4315 Auflagehalter (3 Stiick)

Die Auflagehalter werden an den Q-Leisten befestigt und
nehmen vor allem dinne runde und rechteckige Werkstucke
auf.

Bei schweren Werkstlicken ist es zweckmafig, die Auflage-
halter durch die Auflageleisten H4366 zu unterstutzen.

Der Spannbereich kann durch Austausch der Spann-
schrauben (aus dem Spannset H2850) beliebig vergrofiert
werden.

Die Werkstuckjustierung erfolgt Uber die Justiereinricht- un-
gen der Querleisten.

Maximale Belastung 30 kg

H4315.1 Auflagehalter (2 Stiick)

Wie H4315, aber mit gerader Anlageflache, fur rechteckige
Werkstucke bis ca. 10 mm Starke. Mit austauschbaren seit-
lichem Anschlag.

Bei schweren Werkstucken ist es zweckmaRig, die Auflagen-
halter durch die Auflagenleisten H4366 zu unterstitzen.

Die Werkstuckjustierung erfolgt Uber die Justiereinrichtun-
gen der Querleisten.

Maximale Belastung 30 kg

H4265 Gegenauflage

Zur Abstutzung eines frei in den Schneidbereich hinein-
ragenden Werkstuckes.

Die Gegenauflage wird direkt auf dem Maschinentisch
positioniert.

Die Hohenlage des Werkstlickes ist durch die Distanzplatte,
von 6 mm Hohe, einstellbar. Das Werkstiick kann durch drei
Gewindestifte in der Werkstlckauflage, justiert werden.
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H2850 Spann Set

Das Spann Set enthalt Spannpratzen, Unterstltzungen,
Schrauben M6 von 20-40 mm Lange, mehrere Gewinde-
stifte M 6, sowie Gabel- und Innensechskantschlussel.

Es wird z. B. benétigt, wenn gréflere Werkstlicke zwischen
den Q-Leisten auf die Ablageleisten H4366 gelegt und ge-
spannt werden.

Lieferung in einer Plastik-Box.

H2851 Span Set
wie H2850 aber M8.

Fur die Befestigung von Werkstlcken auf den Auflage-
platten H4232.1. SICOMET 85 zeichnet sich durch eine kur-
| ze Aushartezeit (90 - 150 sek.) und hohe Zugscherfestigkeit
(~ 27 N/mm?2) aus.
Die zu verklebenden Flachen mussen absolut fettfrei sein.
Verarbeitung bei Raumtemperatur.

Lagerzeit: bei +20° C ca. 6 und bei -20°C ca. 12 Monate

j H50K Einkomponentenkleber

—

e

{

= Lieferung: Arbeitsflasche - Inhalt 50 g.
CONTROXID
" Hochwertiges Korrosionsschutzmittel flir Spannsystem und
Werkstucke.

CONTROKXID ist nicht wasserldslich. Somit kommt es zu kei-
= nerlei Beeintrachtigung der Filter und des Deionisierharzes
St der Drahterodiermaschine.

— i Lieferung: Dose mit 500 ml Inhalt.

13



Voreinstellplatze - unentbehrlich fiir eine rationelle Fertigung

Anforderungen an Messstander:
* kraftiger FuB fur hohe Standfestigkeit

¢ leichte, vibrationsfreie Verschiebbarkeit
» Vorderseite als Anschlag geschliffen

Gerne sind wir Ihnen bei der Auswahl des richtigen
Messstanders behilflich!

o e
L = ‘
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14

Der Kauf einer Drahterodiermaschine bedeutet eine grofRe
Investition die sich nur durch einen méglichst hohen Nutzungs-
grad in absehbarer Zeit amortisiert. Durch den Einsatz des
HIRSCHMANN Spannsystems 4000 lassen sich Stillstands-
zeiten durch das RUsten der Werksticke auf ein Minimum
reduzieren und somit die Wertschopfung erheblich steigern.

Das Risten und Voreinstellen der Werkstiicke auSerhalb der
Maschine befreit die Drahterodiermaschine von der unproduk-
tiven Rust- und Einrichtzeit und verringert somit die Amortisa-
tionszeit der Maschine ganz erheblich.

Der Voreinstellplatz erméglicht das prazise Spannen und Vor-
einstellen neuer Werkstticke und das wahrend die Drahtero-
diermaschine produziert.

Die Voreinstellplatze sind als fahrbare oder stationare Einheit
sowie als Einzelkomponenten zur Selbstmontage auf einer
vorhandenen Messplatte lieferbar.

Mit dem Voreinstellplatz erhéht sich die Rendite einer neuen,
als auch einer vorhandenen Drahterodiermaschine ganz er-
heblich.

3-D Palette H4110M und H4110P

zur einfachen und schnellen Justierung der Werkstucke in
X-, Y-, und Z-Richtung.

Mit der 3D-Palette wird das Justieren und Voreinstellen be-
sonders komfortabel und einfach.

Merkmale:

 FUr Halter mit Werkstlickgewichten bis 30 kg

» GrofRer Justierbereich (0,5 mm auf 80 mm Lange)

* Schnelle und sichere Justierung in X-, Y- und Z-Richtung

e Schwingungsgedampft - Einsatz auch bei hohem
Spuldruck

* Die Z-Anlagen flr die Z= Nullstellung sind gegen Schmutz
abgedichtet

* Schnelle und einfache Nullstellung
* Die Exzenterachse ist gegen Horizontalkrafte stabilisiert

 Sehr flache Bauform ermdglicht ein optimales heranfah-
ren mit der oberen DrahtfUhrung

* Warmeunempfindliche Fadenkreuzzentrierung

* Ruckseite parallel zum Prisma geschliffen,
zum Justieren der Achse 3.
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Referenzleiste

Referenzscheibe

Spanner

H 4900 Riist- und Voreinstellplatz

Der Voreinstellplatz besteht aus einem stabilen Stahlwagen
mit den Abmessungen von ca. 500 x 500 mm und einer
Hartgestein-Messplatte der Genauigkeitsklasse 00.

Die Messplatte ist ausgerustet mit einem Spanner H4000,
sowie einer Referenzscheibe, die der Unterstutzung der ein-
zustellenden Werkstlicke dient.

Als Anschlag fur den Messuhrenstander dient die gegenU-
bersitzende, parallel zum Zentrierprisma ausgerichtete Re-
ferenzleiste.

Abmessungen (BxTxH) ca. 680x580x 1100 mm

H4900.1 Riist- und Voreinstellplatz
Wie H4900 aber ohne Referenzleiste.

Die 3. Achse kann justiert werden indem die Palette auf die
Ruckseite gestellt wird.

H4901 Voreinstellplatz
Wie H4900 aber ohne Wagen.

Abmessungen (BxTxH) ca. 500x500x200 mm

H4901.1 Rist- und Voreinstellplatz
Wie H4901 aber ohne Referenzleiste.

Die 3. Achse kann justiert werden indem die Palette auf die
Rickseite gestellt wird.

H 4905 Voreinstellwiirfel

Der Voreinstellwirfel aus Hartgestein wird, mit der
Referenzsaule und einer vorhandenen Messuhr mit Mess-
uhrenstander, auf einer Prifplatte eingesetzt.

Er kann auf zwei, zum Zentrierprisma des Spanners geschlif-
fenen, Seiten aufgelegt werden und ist fur die Voreinstellung
kleiner Werkstlcke meist ausreichend.

Abmessungen (BxTxH) ca. 150x150x200 mm

15



Sicherungsklinke zur Absicherung der
Palette mit Werkstiick in ungespanntem Zustand

Sicherungsklinke bei automatischem
Einsatz entfernen

>~

H4300 M-Spanner (manuell)

Manueller Spanner zur prazisen Positionierung der
M-Paletten H4005 (die P- und 3D-Paletten kdnnen auch
aufgenommen werden) Gber Zentriernasen- bzw. Prismen
und getrennte Z-Auflagen. Zentrale Spannung durch

M 8-Schraube.

Dieser, oder mehrere Spanner werden mit 3 Schrauben, in
einer frei gewahlten Position im Raster von 25 mm, auf der
B-Leiste befestigt.

Zul. Werkstuckgewicht, inkl. Werkstuckhalter 35 kg
Positionier- und Wiederholgenauigkeit < 0,002 mm

In den Basis Sets ist ein H4300 enthalten.

H4000 M-Spanner (manuell)

Manueller Spanner wie H4300, aber zur Befestigung auf
dem Maschinentisch, wobei die geschliffene Vorderseite
als Ausrichtflache dient.

Die Sicherungsklinke ist mit zwei Positionierstiften ausge-
rustet, die das manuelle Aufsetzen der Paletten erleichtert.

Zul. Werkstuckgewicht, inkl. Werkstuckhalter 35 kg
Positionier- und Wiederholgenauigkeit < 0,002 mm

H4100 P-Spanner (pneumatisch)

Pneumatischer Spanner mit zentraler Kraftspannung, fir
die automatische oder manuelle Positionierung der Palet-
ten H4105 und der 3D-Palette H4110 P. Ausgerustet mit
einer Sicherungsklinke, die beim manuellen Einsatz die kol-
lisionsfreie Positionierung der Paletten mit voreingestellten
Werkstucken sichert.

Dieser Spanner kommt vor allem beim automatischen
Werkzeugwechsel, durch ein EROBOT-Handlinggerat, zum
Einsatz.

Zul. Werkstuckgewicht, inkl. Werkstuckhalter 35 kg
Positionier- bzw. Wiederholgenauigkeit < 0,002 mm
Druckluft, min. 6 bar

3 m Pneumatikschlauch sind im Lieferumfang enthalten.

H4100A Abdeckung fiir P-Spanner

Schutzt den P-Spanner vor Schmutz wenn in der
DE-Maschine gearbeitet wird.

H4101 Pneumatische Steuereinheit

Manuelle Steuereinheit (Pneumatikventil) zum Ansteuern
der Funktionen (6ffnen, spannen, reinigen) des Pneumatik-
Spanners H4100.
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H4005 M-Palette

Fir den manuellen Werkstickwechsel. Passt nur auf
den M-Spanner H 4300 und H 4000. Ausgeristet mit
2D-Justiermoglichkeit.

Alle Werkstuckhalter des Systems 4000 kénnen an der Pa-
lette befestigt werden.
Max. Werksttickgewicht, inkl. Werksttickhalter 30 kg

H4105 P-Palette

Fir den automatischen und manuellen Werkstlck-
wechsel. Passt auf den P-Spanner, aber auch auf die
M-Spanner. Ausgeristet mit 2D-Justierméglichkeit.
Aufnahme von Haltern wie bei H4005.

Max. Werkstuckgewicht, inkl. Werkstuckhalter 30 kg
Gewicht 1,5 kg

H4110M 3D-Justierpalette (fiir M-Spanner)
H4110P 3D-Justierpalette (fiir P-Spanner)

Fir den manuellen und automatischen Einsatz. Passt
auf den P-Spanner und die M-Spanner. Ausgerustet mit
3D-Justierméglichkeit, d. h. die Werkstiicke kénnen in
X, Y und Z leicht und schnell ausgerichtet werden und dies
am rationellsten auf dem Rust- und Voreinstellplatz H4900
oder dem Voreinstellwiirfel H4905, Seite 15.

Max. Werkstickgewicht, inkl. Werkstuckhalter 30 kg
Gewicht 2,2 kg
Merkmale bzw. Vorteile siehe auch Seite 14.

H4260 Palettenverlangerung
Zur Verlangerung des Werkstlickhalters um 45 mm.
Empfehlenswert fur Schraubstock H4620.2.

H4250 Isoliereinheit

Zur Stromisolierung zwischen den Paletten H 4005,
H 4105, H4110 M/P und den Werkstlickhaltern, um das
Werkstlck gegen den Maschinentisch zu isolieren. Der
Stromanschluss erfolgt dann direkt am Werkstlick oder seit-
lich am vorderen Teil der Isoliereinheit.

Max. Werkstuckgewicht inkl. Werkstuckhalter 30 kg
Gewicht 1kg

H4120 Referenzpalette

Zur Ubertragung der Werkstiicklage (zur Referenzboh-
rung der H4120) von der Messmaschine auf die Drahte-
rodiermaschine und zur Ausrichtung bzw. Uberpriifung
der Lage der Spanner an der, zum Fixierprisma, recht-
winklig geschliffenen Langsseite der Referenzpalette.
Diese Referenzpalette vermeidet unnétige Referenzfahrten
der Maschine.

17
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H4620.2 Schraubstock

Kleiner Niederzug-Schraubstock fur Werkstlcke bis 100 x
60 x 12 mm.

Der Anschlag ist in der Rasterung versetzbar.
Ohne Referenzbohrung.

Spannbereich 0-100 mm
Max. Werkstuickgewicht

bei max. Werkstlckausladung von 60 mm 3 kg
Gewicht des Schraubstockes 1,6 kg

H4620.3 Schraubstock

Der stabile Niederzug-Schraubstock dient der kollisionsfrei-
en, horizontalen Spannung rechteckiger, paralleler Werk-
stlicke.

Die Spannbacke und der Anschlag ist in der Rasterung ver-
setzbar. Der Anschlag kann umgedreht werden, um in dem
horizontalen Prisma zylindrische Werkstlcke spannen zu
kénnen.

Die Referenzbohrung im Anschlag dient der Lagebestim-

mung des Werkstlickes. Die Abstande von der Bohrungs-
mitte zu den Werkstlckanlageflachen sind eingraviert.

Spannbereich 0-160 mm
Max. Werkstutickgewicht 5 kg
Gewicht des Schraubstockes 2,5 kg

H4620 Schraubstock

Ausfuhrung wie H4620.3, jedoch fur grofRere und schwerere
Werkstlcke.

Spannbereich 0-160 mm
Max. Werkstuckgewicht 15 kg
Gewicht des Schraubstockes 3 kg

H4620.1 Schraubstock
Ausfuhrung wie H4620, jedoch fur schwerere Werkstucke.

Spannbereich 0-160 mm
Max. Werkstuickgewicht 30 kg
Gewicht des Schraubstockes 4.5 kg

H4620.Dl Distanzstuck (2 Stiick)

Um zwei oder drei Werkstiicke im Schraubstock H4620
spannen zu kénnen.

H4620.1Dl Distanzstiick fiir Schraubstock H4620.1
H4620.3DI Distanzstiick fiir Schraubstock H4620.3
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Schraubstock H4620.2

Schraubstock H4620.3 Schraubstock H4620.3

Schraubstock H 4620 Schraubstock H4620

H4620.3DI zwischen den einzelnen Werkstlicken
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H4630 Prismenschraubstock

Der stabile Prismenschraubstock dient der kollisionsfreien
Spannung zylindrischer Werkstticke.

Die Spannbacke ist versetzbar.

Spannbereich @ 8-100 mm
Max. Werkstuickgewicht 8 kg
Gewicht des Prismenschraubstockes 2,5 kg

H4631 Prismenschraubstock
Ausfiihrung wie H 4630, aber fiir gréere Werkstlicke.

Spannbereich @ 15-160 mm
Max. Werkstlckgewicht 15 kg
Gewicht des Prismenschraubstockes 3,0 kg

H4640 Prismenhalter, 4fach

Zur Aufnahme zylindrischer oder rechteckiger Werkstucke
bis @ 1 30 mm.

Der Halter kann horizontal oder vertikal an allen Paletten
befestigt und Uber diese auf allen Spannern fixiert werden.

Er passt aber auch direkt an die Querleiste.
Gewicht 2 kg

H4635 Prismenhalter
Zur Aufnahme zylindrischer Werkstiicke von @15 bis 50 mm.

Gewicht 2 kg

H4636 Prismenhalter
Wie H4635, aber Spannbereich von @40 bis 110 mm.

Gewicht 2,2 kg
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Prismenschraubstock H4631

Prismenhalter H4640 (horizontaler Einsatz) Prismenhalter H4640 (vertikaler Einsatz)

Prismenhalter H4635
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Distanzplatte

Q®®

Qe®

H4536 Vertikalspannstock
zur Aufnahme flacher Werkstuicke bis 25 mm Hohe.
Mit seitlichen Anschlagen.

Zur Kollisionsvermeidung mit der unteren Drahtfihrungs-
duse ist die Hohenlage der Werkstuckauflage durch die
Distanzplatte, von 6 mm Héhe, einstellbar.

Spannbereich 0 - 25 mm
Max. Werkstuckgewicht 7 kg
Gewicht des Spannstocks 1,4 kg

H4537 Vertikalspannstock
zur Aufnahme flacher Werkstucke bis 41 mm.
Mit seitlichen Anschlagen.

Zur Kollisionsvermeidung mit der unteren Drahtfuhrungs-
duse ist die HOhenlage der Werkstuckauflage durch die
Distanzplatte, von 6 mm Héhe, einstellbar.

Spannbereich 0-41mm
Max. Werkstuickgewicht 15 kg
Gewicht des Spannstocks 1,7 kg

H4537.E Spanneinsatz

Zur Erweiterung des Spannbereiches des Vertikalspann-
stockes H4537 auf 60 mm.

Lieferung: Satz mit 2 Stuck

H 4538 Vertikalspannstock

Zur Aufnahme von Werkstlicken bis 115 mm Hoéhe.
Mit seitlichem Anschlag.

Werkstiickauflage auf 9, 15,5 und 22 mm Uberstand
einstellbar.

Zur Kollisionsvermeidung mit der unteren Drahtfihrungs-
duse ist die HOhenlage der Werkstuckauflage durch die
Distanzplatte, von 6 mm Hoéhe, einstellbar.

Spannbereich 20 - 115 mm
Max. Werkstickgewicht 30 kg
Gewicht des Spannstocks 4,7 kg

H4538.E Spanneinsatz

Zur Erweiterung des Spannbereiches des Vertikal-
spannstockes H4538 bis 160 mm.

Lieferung: Satz mit 2 Stiick
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Vertikalspannstock H 4536

Vertikalspannstock H4537

Spannbereich O bis 41 mm Spannbereich 41 bis 60 mm

Vertikalspannstock H4537 '. Vertikalspannstock H4537mit Spanneinsatz H 4537.E

Spannbereich 20 bis 115 mm

Vertikalspannstock H4538 Vertikalspannstock H 4538 mit Spanneinsatz H4538.E
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H4230 Unihalter

Der Unihalter ist der universellste Werkstiickhalter. In ihm
kénnen sowohl runde als auch rechteckige Werkstulcke ge-
spannt und im Schneidbereich der Maschine positioniert
werden.

Sinnvoll ist es, die Werkstuicke auflerhalb der Maschine, auf
dem Voreinstellplatz H4900 oder auf dem Voreinstellwrfel
H 4905, einzuspannen und voreinzustellen.

Zur Kollisionsvermeidung mit der unteren DrahtdUse ist die
Hohenlage des Halters durch eine Distanzplatte, von 6 mm
Hohe, einstellbar.

Wie alle Werkstlickhalter ist auch der Unihalter, Uber die
Palette H4105, fur die automatische Maschinenbestlickung
geeignet.

3 kg
1-1,3kg

Max. zul. Werkstlckgewicht
Gewicht des Unihalters, je nach Ausbau

= | max. 200x60

(R

80 x42 mm

H4231 Unihalter
Ausflihrung wie H 4230, aber fir groflere Werkstlicke.

Zur Kollisionsvermeidung mit der unteren DrahtdUse ist die
Hohenlage des Halters durch eine Distanzplatte, von 6 mm
Hohe, einstellbar.

Max. zul. Werkstuckgewicht

Gewicht des Unihalters, je nach Ausbau

12 kg
2,1 -3,5kg
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2160 mm 180 x 170 mm
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40 x40 x 20 mm

@34 x 30 mm

50x20x 6 mm

@35 x 30 mm
35x35x30 mm

H4232 Minihalter
Universeller Halter fiir kleine Werkstiicke. Ahnlich den Uni-
haltern.

Mit zusatzlichem kleinem Auflagehalter, auf dessen Alu-Auf-
lageplattchen H4232.1 kleine Werkstlicke, bis 35 x 35 mm
aufgeklebt und komplett am Umfang bearbeitet werden
kénnen.

Als Kleber kommt z. B. der Einkomponentenkleber H50 K
zum Einsatz.

Zur Kollisionsvermeidung mit der unteren DrahtdUse ist die
Hohenlage des Halters durch eine Distanzplatte, von 6 mm,
einstellbar.

Gewicht, je nach Aufbau ca. 1 kg

Lieferumfang: Komplett mit 5 Aluminium-Auflageplattchen
H4232.1.

H4232.1 Alu-Auflageplattchen (5 Stiick)

Auflageplattchen aus Aluminium fur den Auflagehalter des
Minihalters H4232.

H4225 Spannwinkel

Universeller Halter fur kollisionsfreies Spannen von recht-
eckigen und zylindrischen Werkstlicken mit einem Gewicht
bis 30 kg. Zur Kollisionsvermeidung mit der unteren Draht-
duse ist die Hohenlage des Halters durch eine Distanzplatte,
von 6 mm, einstellbar.

Max. WerkstlckgrofRe 220x180 mm/@ 200 mm

Gewicht ca. 3 kg

H4270 Magnethalter

Universeller Magnethalter flir kollisionsfreies Spannen von
rechteckigen Werkstlcken.

Haltekraft 50 N/cm?
Gewicht ca. b5 kg

25
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H4233 Basishalter

Der Basishalter ist der kleine Bruder der Querleiste. Dieser
Halter wird Uber eine Palette direkt auf den Spanner gesetzt.
An der Stirnseite kann z. B. der Q-Leisten-Schraubstock
fixiert werden.

Die Werkstlckvoreinstellung sollte auf der Messplatte oder
dem Voreinstellplatz erfolgen.

Max. Werkstuickgewicht paralleler Werkstucke
bei einer max. Ausladung von 130 mm 30 kg

Gewicht des Basishalters 6 kg

Q-Leisten-Schraubstock, bestehend aus:
H4312 Anschlag, H4312.1 Spanner

Zur kollisionsfreien Spannung paralleler Werkstiicke direktan
der Q-Leiste. GroRere zylindrische Werkstlicke werden iber

die abgeschragten Stirnseiten gegen die zweite Querleiste
(abgesichert durch Anschlage H4320) gespannt.

Die Werkstlckvoreinstellung sollte auf der Messplatte
erfolgen.

Max. Werkstiickgewicht paralleler Werksticke

bei einer max. Ausladung von 130 mm 30 kg
Max. Werkstuckgewicht mit Auflageleiste
an gegenuber liegender Querleiste 100 kg

Max. Werkstlckgewicht zylindrischer Teile gegen
die zweite Querleiste und bei 2 Anschlagen 30 kg

H4331 Spannleiste

Zur kollisionsfreien Spannung rechteckiger, erganzt durch
das Prismen Set H4332, auch zylindrischer Werkstulcke,
direkt an der Q-Leiste/Basishalter.

Wenn der Unihalter H4231 vorhanden ist, wird die Spann-
leiste nicht bendtigt, da diese Teile in dem Unihalter enthal-
ten sind.

Max. zul. Werkstlckgewicht 8 kg

H4331L Spannleiste

Spannleiste mit langen Gewindestangen (siehe Seite 24).

H4332 Prismen Set (2 Stiick)

Zur Aufnahme zylindrischer Werkstuicke mit der Spannleiste
H4331.

Die Werkstickvoreinstellung sollte auf der Messplatte
erfolgen.

2 x 85x50 2 x @55
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Basishalter H 4233 mit Q-Leistenschraubstock
H4312/H4312.1

Basishalter H4233 mit Spannleiste H4331L und Prismen Set H4332
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H4202 Palettenspanner

Zur Aufnahme der Paletten und Elektrodenhalter des Spann-
systems 5000 fiir Senkerodiermaschinen.

Montierbar an die Stirnseite der M- oder P-Palette, vertikal
bzw. horizontal an die Dreheinheit H4420, Vertikaleinheit
H 4410 und den Winkel H4421.

Die Lage des Zentrums zu den Aufenflachen ist stirnseitig
eingraviert, kann aber auch Gber die Referenzpalette H4203
reproduziert werden.

Gewicht: 1,3 kg

H4205 Adapterzapfen
Zum Spannen der Paletten H4005, H4105 und
H 4110 M/P im Palettenspanner H4202.

H4410 Vertikaleinheit

Die Vertikaleinheit mit variabler Héhenverstellung, wird an
den Paletten H4005, H4105 oder H4110 M/P montiert.
An der Vorderseite wird die Dreheinheit H4420, der Paletten-
spanners H4202 oder der Adapter H 2495 montiert.

Verstellbereich: 65 mm
Gewicht 1,7 kg

System 4000

/ Halter

H4416 Sinuslineal
Zur genauen Einstellung der Dreheinheit H 4420.

H4420 Dreh- Indexiereinheit

Direkt an der Vertikaleinheit H4410, dem Winkel H4421
oder an den Paletten H4005, H4105, H4110 montierbar.
An der Vorderseite kann der Palettenspanner H4202 horizon-
tal oder vertikal, oder der Adapter H 2495 befestigt werden.
Indexierung: +90° in 5° Schritten

Stufenlos drehbar 360°
(Die Einstellung erfolgt Uber die Skalierung oder mit dem
Sinuslineals H4416)

Gewicht 2 kg

H4421 Montagewinkel

Der H4421 ist Bindeglied zwischen dem Maschinentisch
und der Dreheinheit H4420, dem Palettenspanner H4202
oder dem Adapter H2495 .

Gewicht 1,3 kg

H4421
H 2495

2 A,KSystem 4000

SO % maner

o L
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H2495 Adapter

Der Adapter ist das Bindeglied zwischen der Vertikalein-
heit H4410, der Dreheinheit H4420 oder dem Montage-
winkel H4421 und allen Haltern des Spannsystems 4000.

Sy
ﬂ{v”@

H4203 Referenzpalette

Zur Ermittlung der Zentrumslage des Palettenspanners
H 4202 und A-Achsen mit manuellem oder pneumatischem
HIRSCHMANN-Spanner.

H4206 Schaftspannfutter

Zur Aufnahme und prazisen Winkelfixierung der Elektroden-
schafte des Spannsystems 5000.

Das Schaftspannfutter passt, wie auch die Paletten
und Elektrodenhalter des Spannsystems 5000, auf den
Palettenspanner H4202.

Gewicht 2 kg

H5.50R Palette

Rostbestandige Palette 50 x 50 mm zur Aufnahme von Elekt-
roden und Werkstlicken.

Spannzapfen bitte separat bestellen.

H8.88R Palette
Rostbestandige Palette 88 x 88 mm, ohne Spannzapfen.

H5.611R- Spannzapfen (rostfrei)

H5.611.1R Zentrierhiilse (rostfrei)

Zum Einsatz der Paletten und Halter in den Spannern der
Baureihe H8... und H4202

H 6.611R- Spannzapfen (rostfrei)

Zum Einsatz der Paletten und Halter in den Spannern der
Baureihe H6...

H8.88.4000 Adapter zum System 5000

Zur Aufnahme der Paletten des Spannsystems 4000 auf
Spannern des Spannsystems 5000.

Spannzapfen H5.611R bzw. H6.611R separat bestellen.

o~ H4246 MINIFIX-Halter

\ Zur direkten Aufnahme der MINIFIX- und MINIFIXplus-Elek-
h troden des Systems 5000 auf der Drahterodiermaschine.

Der Halter kann an den Paletten H4005, H4100 und

H 4110, aber auch an der Vertikaleinheit H 4410 oder der

Dreheinheit H4415 angebracht werden.

Gewicht: 1 kg

an der Palette
H4005 oder H4105

Einsatzbeispiele an der
Vertikaleinheit H4410
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Sonderhalter
fr spezielle Spannprobleme gefertigt nach Kundenanforderungen
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Hochgeschwindigkeits-Rotierspindel HS8OR.MAC

Hochgeschwindigkeitsspindeln 6ffnen neue Méglichkeiten in der funkenerosiven Fertigung. Kleinste Teile, welche mit Schleif-
und Drehmaschinen nicht herstellbar sind, kdnnen mittels der HIRSCHMANN Rotierspindel mit héchster Oberflachengute
(Ra 0.1 mm und besser) funkenerosiv gefertigt werden.

H8O0R.MAC Rotierspindel
mit manuellem Spanner H8.16R fiir Spannzapfen H5.611R.
Rostfrei, wartungsfreier AC-Antrieb.

Abmessungen (BxTxH) 190/191/98 mm
Drehzahlbereich (mit Steuerung H1680.AC4) 10-1500 mint
Rundlaufgenauigkeit = 0,003 mm

H80R.MAC.6 Rotierspindel
wie H80R.MAC aber mit manuellem Spanner H6.16R fur
Spannzapfen H6.611R.

H8O0R.MAC.44 Rotierspindel
wie H80R.MAC aber ausgestattet mit Adapterscheibe fir
die Justier-Spannelemente H5.83.46R-xx.

H1680.AC4 Drehzahl-Steuergerat
fUr die Rotierspindeln H80R.MAC.xx

H1680.AC4I11 Drehzahl-Steuergerat
wie H 1680.AC4 aber mit Schnittstelle zur Steuerung (Start/
Stop) Uber die Maschinensteuerung.

Hochgeschwindigkeits-Rotier-/Positionierspindel H8OR.VINC
Die Rotier-Positionierspindel H8OR.MNC.. ermdglicht zusatzlich zur Hochgeschwindigkeitsrotation eine prazise Positionierung
und , wenn Uber die Maschinensteuerung geregelt, eine Simultanbearbeitung des Werkstickes. Dies ermoglicht die Fertigung

komplexer Teile.
Wenn eine Steuerung Uber die Maschinensteuerung nicht moglich ist, ist die HIRSCHMANN Steuerung H 1625.AC3, welche

uber M-Funktionen mit der Maschinensteuerung kommuniziert, einzusetzen.

H8OR.MNC.. Rotier- /Positionierspindel
Rostgeschutzt, wartungsfreier AC-Antrieb.

Abmessungen (B/T/H) 265/212/120 mm
Drehzahl bis 1000 min-t
Positioniergenauigkeit +5“
Rundlaufgenauigkeit = 0,003 mm
Beladegewicht max. 30 kg
Gewicht ca. 31 kg

Ausfiihrungsvarianten

- Planscheibe & 80 mm

- manueller Spanner H6.16R, H8.16R

- pneumatischer Spanner H6.11.10R, H8.11.10R

- Aufnahme fur Justier-Spannelement H5.83.46R-xx.
- Spanner anderer Hersteller

H1625.AC3 Steuerung

fur Rotierspindel HSOR.MNC..

Abmessungen (B/T/H) ca. 520/420/230 mm
Netzspannungsanschluss 230V / 50/60Hz
Leistungsaufnahme max. 1000 VA

Ausfuhrliche technische Daten sind im Katalog
"Rundteiltische, A-Achsen und Rotierspindeln" enthalten.
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Justier-Spannelement H5.83.46R - erosives Schleifen mit hochster Prazision
Hochste Genauigkeit erfordert einen prazisen Rundlauf. Mit dem HIRSCHMANN

Justier-Spannelement kann der Rundlauf und der Taumel einfach und schnell auf
< 0,001 mm justiert werden.

Die Justierung kann in der Rotierspindel oder extern auf der Voreinstellspindel
im Spannelementehalter mit Justierelement erfolgen.

Merkmale

* Justierbarer Rundlauf < 0.001 mm

* Spannbereich @ 1 mm - 20 mm (weitere auf Anfrage)
* alle Teile rostgeschutzt

Voreinétellung mit Voreinstells.pindel und
Justierspannelement

H 5.83.46R-xx Justier-Spannelement (Messing)
Die Justier-Spannelemente werden im Spannelementhalter
H 5.83.45R oder direkt in der Rotierspindel H8OR.MAC.44

aufgenommen.
Rundlaufgenauigkeit einstellbar < 0,001 mm
Spannbereich (xx) von @ 1 mm bis @ 20 mm

(andere Durchmesser auf Anfrage)

H 5.83.45R Spannelementhalter (rostfrei)

zur Aufnahme der Justier-Spannelemente H5.83.46R-xx im
Spanner der Rotierspindeln H80OR.MAC und Voreinstellspin-
del H5.83.60R bzw. H 6.83.60R.

Spannzapfen H5.611R bzw. H6.611R separat bestellen!

H5.83.60R Voreinstellspindel (Spanner H 8.16R)
ZurVoreinstellung des Rundlaufes von Teilen im Justierspann-
element H5.83.46R und Spannelementhalter H5.83.45R
aufgenommen sind.

Rundlaufgenauigkeit 0,002 mm

H6.83.60R Voreinstellspindel (Spanner H 6.16R)
wie H5.83.60R aber mit Spanner H6.16R

H 5.83.40R Spannzangenhalter (rostfrei)

fur Rotierspindel H80R.MAC und Spannzange H50.41.
Rundlaufgenauigkeit (ohne Spannzange) 0,005 mm
Spannzapfen H5.611 bzw. 6.611 separat bestellen!

H50.41 Spannzange ER/ESX 16 (nicht rostfrei)
Spannbereich stufenlos von 0,5-10 mm.
Spannzangengrofe von @ 1 - x 10 mm, 1 mm steigend.
Rundlauffehler bis @ 5 mm 0,01, ab @ 6 mm 0,02 mm.
Rostbestandige Ausfihrung auf Anfrage

H5.83.50R Spannzangenhalter (rostfrei)
Spannmutter vernickelt. Fur Spannzange H5.50.51 (ER40)

Spannbereich @3-26mm
Rundlaufgenauigkeit (ohne Spannzange) 0,01 mm
Gewicht 1,6 kg

Spannzapfen H5.611R bzw. H6.611R separat bestellen!

H5.611R Spannzapfen (rostfrei)
zum Einsatz der Halter im Spanner H8.16R

H5.611.1R Zentrierhiilse (rostfrei)

H5.611R + H 6.611R Spannzapfen (rostfrei)
H5.611.1R H6.611R zum Einsatz der Halter im Spanner H6.16R
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Rundteiltische und A-Achsen
fur Senk- und Drahterodiermaschinen

Gemeinsame Merkmale

B Prazises Direkt-Messsystem fur hdchste Positioniergenauigkeit (Systemgenauigkeit wahlweise £10“, £5%, £2,5%)
B Steifer und spielarmer Antrieb fur bestes dynamisches Verhalten bei Simultanbearbeitung (turn & burn)

B Kompakte, rostfreie Ausfihrung
B Wartungsarm

m Vollstandig abgedichtet (IP68) - fur den Einsatz in Draht- und Senkerodiermaschinen
B Baugréen von @ 80 mm bis & 800 mm Planscheibendurchmesser

Ausfuhrliche technische Daten sind im Katalog
"Rundteiltische, A-Achsen und Rotierspindeln" enthalten.
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H8O0R.NC... A-Achse

mit manuellem oder pneumatischen Spanner zur Aufnah-
me von Paletten und Haltern des Spannsystems 4000 und
5000.

Teilgenauigkeit (Standard) + 5"

Abmessungen ca. 230/230/130 mm
H100R.NC... A-Achse

Planscheibe mit 200 mm Durchmesser.

Teilgenauigkeit (Standard) + 5"
Abmessungen ca. 230/230/130 mm

H150R.NC... A-Achse
mit pneumatischem kegelschaft SK50 oder HSK63.

Teilgenauigkeit (Standard) + 5"
Abmessungen 230/215/160 mm

H100R.NC Rundteiltisch
flr Werkstucke bis 50 kg.

Planscheibe @100 mm
Teilgenauigkeit + 20"
Abmessungen 185/215/135 mm

H160R.NC, H 250R.NC Rundteiltisch

fur Werkstucke bis 250 kg.

Planscheibe mit 160 mm bzw. 250 mm Durchmesser.
Teilgenauigkeit (Standard) +5"
Abmessungen H160R.NC 265/149/203 mm
Abmessungen H250R.NC 340/135/290 mm

H1625... CNC Steuerung
Frei programmierbare Einachssteuerung fur HHRSCHMANN
Rundteiltische und A-Achsen.
Netzspannung
Abmessungen B/T/H

115/230V 50/60 Hz
ca. 520/420/230 mm



HIBSCHMANN

Automatischer Werkstiickwechsel

HIRSCHMANN fertigt und liefert Handlinggerate sowie komplette Fertigungszellen ausgerustet mit Magazinplatzen,
6-Achs-Roboter und Fertigungssteuerungssoftware fur Ein- und Mehrmaschinenbeladung.

. EROBOT
iﬁ.

=T
.
1

¥

EROBOT 40xx

Automatischer Werkstickwechsler fir Einmaschinenbedie-
nung. Ausfiihrung und Ausstattung auf Anfrage.
Transfergewicht 30 kg
Magazinplatze bis 15
(andere Ausfuhrungen auf Anfrage)

Roboterzelle

HIRSCHMANN plant, fertigt und liefert schlusselfertige,
kundenspezifische Roboterzellen mit Elektroden- und Werk-
stickmagazinen fur Ein- und Mehrmaschinenbedienung.

Ausfuhrung und Ausstattung auf Anfrage.

Fertigungssteuerungs-Software

PC-basierendes Fertigungssteuerungssystem fiir die Uberwa-
chung, Steuerung, Verwaltung und Visualisierung von einzel-
nen oder mehreren Fertigungszellen. Es ermdglicht eine kom-
fortable Ubersicht und Steuerung aller Fertigungsauftrage
und Anlagenzustande und gewahrleistet die wirtschaftliche
Nutzung einer oder mehrerer Maschinen.
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HIBSCHMBNN

SPANNSYSTEM £} )
fiir Drahterodiermaschinen

SPANNSYSTEM
fiir Werkzeugmas

RUNDTEILTISHE, A-ACHSEN, SPINDELN
fiir Draht- und S_enkerodierflgschinen

Hochleistungs-Gelenkkopfe
und Gelenklager

P

P
» ;

Vertretungen, Beratung und
Auslieferungslager in:

Australien
Belgien - Brasilien - Bulgarien
China - Danemark
Finnland - Frankreich
Grof3britannien
Hongkong
Indien - Indonesien - Israel
Italien - Japan
Kanada - Korea - Kroatien
Malaysia
Neuseeland - Niederlande - Norwegen
Osterreich - Polen - Portugal
Singapur - Slowakei - Slowenien
Spanien - Schweden - Schweiz
Taiwan - Thailand
Tschechien - Turkey
Ungarn - USA

Gerne senden wir Ihnen die Kataloge zu.

HIRSCHMANN GMBH - KIRCHENTANNENSTRASSE 9 - D-78737 FLUORN-WINZELN
FON +49 (0)74 02 183-0 - FAX +49 (0)74 02 18310 - www.hirschmanngmbh.com - info@hirschmanngmbh.com





